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Icosit TW 450


Nátěr na bázi epoxidové pryskyřice,


bez rozpouštědel


Antikorozní nátěr na ocel

PŘEHLED O VÝROBKU

Popis výrobku: 
Zvláště úsporná, mechanicky odolná, bez rozpouštědel, 2-komponentní nátěrová hmota na bázi epoxidové pryskyřice. 

Zvláštní vlastnosti: 
- jednovrstvá, zpracovatelná do 1000 µm (normální tloušťka vrstvy: 500 µm)



- elasticky houževnatá


- necitlivá proti nárazu 


- mechanicky odolná


- fyziologicky nezávadná

Oblasti použití: 
Robustní, dobře zpracovatelný tlustovrstvý systém pro nátěry na ocelové jímky (nádrže), filtrové kotle, nádrže, armatury, fitinky (vodovodní nebo tvarovky se závitem) . 

Odolnosti:

Chemická: 
Odolná proti povětrnostním vlivům, vodě a odpadní vodě, neutrálním solím. Není odolná vůči dlouhodobému působení rozpouštědel a pohonných látek.

Teplotě, suchá: 
Do cca 100°C,

vlhká a teplé vodě:
do cca    40°C.

Odstín: 

RAL 7032, ostatní odstíny na dotaz.

TECHNICKÁ DATA

Poměr míchání:
82 váhových dílů složky A




18 váhových dílů složky B

Doba zpracování:
Při 20°C: 45 min.,




         při 30°C: 25 min.

Hustota:
 
1,5 kg/l (směsi)

Objem pevných 

částic:

 
100 %

Počet nátěrů:
 
1 - 2 x ICOSIT TW 450

Spotřeba: 

Teoreticky na 500 µm suchých ........................................................ 0,75 kg/m2,




prakticky na 500 µm suchých .......................................................... 0,90 kg/m2.

Stupeň schnutí 6: 
Suchá tloušťka vrstvy 500 µm:




         +   5°C: 48 hod.




         + 23°C: 12 hod.




         + 40°C:   3 hod.

Ředidlo: 

Nepřidávat žádné ředidlo.

POKYNY K PROVÁDĚNÍ

Příprava povrchu:

Ocel:
Otryskáním zbavit rzi Sa 2 1/2, odmastit, zbavit olejů, nečistot a vysušit. 

 Struktura nátěru: 

Ocel:


       1 - 2 x ICOSIT TW 450

Dle potřeby možné základování: FRIAZINC R.

Zpracování: 

Obě složky míchat v uvedené poměru, promíchanou směs už nenastavovat jinak, než jak je uvedeno v době zpracování. Nepřidávat žádné ředidlo.


Natírat nebo válečkovat.


Airless-stříkání: Min. tlak při stříkání v pistoli 180 bar, trysky od 0,53 - 0,66 mm, úhel stříkání od 40 - 80°.


Min. teplota při zpracování + 5°C.


Min. teplota komponentů materiálu + 15°C, k zaručení dostatečně tekuté konzistence. 

Čekací doby: 
Po základování: min. 6 hodin.


Mezi krycími nátěry: min. do dosažení stupně schnutí č. 6 (viz výše), max. 3 měsíce.


Při delších dobách čekání prosíme o dotázání.

Závěrečná doba 

schnutí: 
Při + 20°C a dobrém větrání 10 - 14 dní.


ICOSIT TW 450 potom smí přijít do styku s pitnou vodou teprve, když došlo k zajištění přezkoušením, že je nátěr dostatečně prokalen, že pitná voda nemůže být již poškozena.


K tomu je třeba dbát platných směrnic při uvedení nádrží /části zařízení do provozu, která slouží k čištění a k dezinfekci. 

Čištění nářadí: 
VERDÜNNUNG S (ředidlo S) nebo REINIGUNGSMITTEL K (čistící prostředek K).


Nářadí, která nejsou v nepřetržitém provozu, čistit během doby zpracování.

Skladování: 
Skladovat dobře uzavřené v originálních obalech, v chladu a suchu, skladovatelné min. 1 rok. 

Bezpečnostní upozornění

a předpisy:
Díl A:


Dráždí oči a pokožku. Možná citlivost při kontaktu s pokožkou.


Díl B:


Zdravotně závadný při kontaktu s pokožkou a při požití. Způsobuje poleptání.  Možná citlivost při vdechnutí a při kontaktu s pokožkou. Leptá dýchací orgány. Při práci s tímto materiálem nosit vhodný ochranný oděv, ochranné rukavice a ochranné brýle/ochranu obličeje-masku-roušku.


Při zasažení očí řádně vypláchnou vodou a poradit se s lékařem. Při požití ihned vyhledat lékařskou pomoc a předložit etiketu obalu. Znečištěný, nasáklý oděv okamžitě svléknout. Při styku s pokožkou okamžitě umýt velkým množstvím vody a mýdlem.

Likvidace: 
Nelikvidovat s odpadem z domácnosti, zbytky nevylévat do odpadu, předat sběrně s problémovým odpadem.   
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