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I C O S I T  P O X I C O L O R

EPOXIDOVÝ ROBUSTNÍ NÁTĚR

 POPIS VÝROBKU: 
ICOSIT POXICOLOR je dvousložková povrchová úprava na bázi epoxidu. Vyznačuje se vysokou odolností a nízkým obsahem rozpouštědel.

ICOSIT POXICOLOR vytvoří houževnatý, ale ne  křehký film, který má i po zaschnutí značnou  tloušťku.

ICOSIT POXICOLOR se velmi dobře zpracovává a je  vysoce hospodárný.

 POUŽITÍ: 
ICOSIT POXICOLOR je vysoce kvalitní nátěrový systém na ocel a pozinkované plechy. Jeho  použití je velmi všestranné: např. pro mosty,  potrubní vedení, nádrže, průmyslová a přístavní  zařízení, čistírny odpadních vod apod. Je  vhodný i pro zařízení, která jsou umístěna v  agresivních prostředích. Lze použít jako nátěr  pod vodou, nejen říční, ale i mořskou a  odpadní.

 O D O L N O S T:

 chemická: 
ICOSIT POXICOLOR je odolný vůči vodě, kondenzní a odpadní vodě, rozmrazovacím solím, olejům,  tukům, stejně jako vůči krátkodobému působení  pohonných hmot a rozpouštědel.

 mechanická: 
ICOSIT POXICOLOR je odolný vůči otěru a rázu.

 povětrnostní vlivy:
Odolný vůči průmyslové a mořské atmosféře.

 teplota suchá: 
až do 80 °C

 vlhká: 
až do 60 °C

 BARVA:
barevná škála EISENGLIMMERFARBEN

 TECHNICKÉ ÚDAJE:

 poměr míchání: 
88 váhových dílů složky A

12 váhových dílů složky B

 doba zpracování:
při 10 °C: cca. 10 hodin

při 20 °C: cca. 8 hodin

při 30 °C: cca. 5 hodin

 hustota: 
1,6 kg/l

 pevná tělíska: 
74 % (DIN 53219) u všech barevných odstínů vyjma "stříbrného".

 bod vzplanutí: 
23 °C

 tloušťka vrstev: 
ICOSIT POXICOLOR je robustní nátěr, u kterého se dosahují tloušťky vrstev až 150 (m při jedné pracovní operaci, což odpovídá tloušťce 200 (m  zamokra. Při stříkání bez přístupu vzduchu se  získá tloušťka vrstvy 400 (m, která odpovídá  tloušťce suchého filmu 300 (m.

 počet vrstev: 
1 - 2

 spotřeba: 
teoreticky: při 150 (m suchého filmu 0,32 kg/m2 

prakticky: při 150 (m suchého filmu 0,50 kg/m2 (podle normy DIN 53220)

 ředidlo: 
Ředidlo č. 202

 POKYNY K PROVÁDĚNÍ:

 PŘÍPRAVA POVRCHU:

 ocel: 
otryskat na Sa 2 , zbavit všech nečistot a mastnot. Usušit.

 ponorové pozinkování:

Očistit povrch, zbavit počáteční rzi a omýt vodou. V prostředí pod     vodou zdrsnit povrch.

 SYSTÉM VRSTEV:

 ocel: 


podle namáhání a požadované tloušťky vrstev:

1x AGROZINK EP nebo AGROPOX MINIUM DS, nejedná-li se o namáhání pod vodou lze použít základní nátěr AGROPOX PHOSPHAT.

1-2 x ICOSIT POXICOLOR

 ponorové pozinkování:

1 x AGROPOX 250 EG

1 x ICOSIT POXICOLOR

 ZÁVĚREČNÁ VRSTVA:

V případě, že je požadovaná barevně stabilní povrchová úprava v exteriéru, doporučuje se jako závěrečná vrstva jeden nátěr s AGROPUR K 5  nebo AGROPUR K 4 EG.

 ZPRACOVÁNÍ: 


Složka A se smíchá se složkou B v požadovaném poměru míchání. 

Složky nutno důkladně  promíchat. Připravovat jen tolik materiálu,  kolik lze během udané doby zpracovat.  V případě technologie stříkání bez přístupu  vzduchu: tlak 180-200 bar, velikost trysky 0,53-0,66 mm přídavek ředidla max. 3-5 %

Dále lze natírat nebo používat váleček. Při  použití válečku se dosáhne nižších tlouštěk  vrstev - suchý film max. 60-80 (m při jedné  pracovní operaci. Je-li materiál aplikován při  nízkých teplotách, lze přidat max. 3 % ŘEDIDLA  č. 202. Nezpracovávat při teplotách nižších než +10 °C a při relativní vlhkosti vzduchu vyšší  než 80 %.

 ČEKACÍ DOBY: 
Nejméně 1 den při teplotách kolem 20 °C. Má-li povrch později namáhán tekutinami - max. 4  týdny, jinak neomezeně.

 ZÁVĚREČNÁ DOBA SCHNUTÍ:

Úplné tvrdosti se dosáhne po 1-2 týdnech.

 ČIŠTĚNÍ NÁŘADÍ:
ŘEDIDLO č. 202

 SKLADOVÁNÍ: 
V původních dobře uzavřených obalech lze v chladném a suchém prostředí 1 rok skladovat.

 BEZPEČNOSTNÍ PŘEDPISY:

ICOSIT POXICOLOR dráždí oči a pokožku. Lze očekávat zvýšenou citlivost pokožky. Oheň a jiné zápalné zdroje nutno držet v  bezpečné vzdálenosti. Kouření zakázáno. Zabránit styku s očima. Nevdechovat  páry/aerosoly. Zpracovávat v dobře větraných  prostorách. Obsahuje sloučeniny obsahující  epoxidy. Zabránit, aby se materiál dostal dětem do  rukou.
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