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A G R O S I T  ZN  EG 

 EPOXIDOVÝ ROBUSTNÍ NÁTĚR

 POPIS VÝROBKU: 
AGROSIT ZN EG je jednosložkový, robustní antikorozní nátěr s obsahem železité  slídy na bázi kopolymeru. Vyznačuje se vynikající přilnavostí na čerstvě  pozinkovaných plochách. Již při jedné pracovní  operaci lze získat silné vrstvy a vybornou  ochranu zvláště citlivých míst konstrukcí, jako  jsou např. hrany. Je vysoce odolný vůči  povětrnostním vlivům.

AGROSIT ZN EG je vysoce odolný, rychle schnoucí nátěr, vhodný obzvláště k spolehlivé  antikorozní ochraně ocelových konstrukcí jako  jsou mosty, haly, průmyslová zařízení,  kontejnery, sloupy, vnější nátěry gasometrů,  potrubí, tlakových potrubí apod. Dále je  vhodným nátěrem všech pozinkovaných ocelových  konstrukcí a plechů, jako např. střech, okapů,  zábradlí, sloupů elektrického vedení apod.

Pro příhradové stožáry je určen speciální typ  AGROSIT SM.

 ODOLNOST:

chemická: 
AGROSIT ZN EG je odolný vůči kondenzní vodě, zředěným kyselinám a louhům, solným  roztokům, minerálním a mazacím olejům.

AGROSIT ZN EG není odolný vůči  působení rozpouštědel. Stejně tak není vhodný  v případě trvalého namáhání pod vodou nebo  jinými tekutinami.

 mechanická: 
vysoká odolnost vůči otěru - robustní ochranný  film.

 povětrnostní vlivy:
Vysoká odolnost vůči agresívní atmosféře a spalinám.

 teplota suchá: 
až +70° C

 vlhká: 
až +50° C

 BARVA:
podle barevné škály EISENGLIMMER

 ATESTY: 
Magistrát WIEN, MA 39

 TECHNICKÉ ÚDAJE:

 hustota: 
1,3

 obsah pevných těles: 
49 % (podle normy DIN 53219)

 bod vzplanutí: 
cca. 23 °C

 tloušťka vrstev:
80 (m zasucha, odpovídá 165 (m zamokra

 počet vrstev: 
1 - 2

 spotřeba: 
teoreticky: při 80 (m suchého filmu: 0,21 kg/m2 

prakticky: při 80 (m suchého filmu: 0,31 kg/m2 

 doba vysychání: 
podle DIN 53150, 60 (m suchého filmu při 23° C:

stádium vysychání 1: 140 minut

stádium vysychání 4: 10 hodin

 ředidlo: 
ŘEDIDLO č. 202

 POKYNY K PROVÁDĚNÍ:

 PŘÍPRAVA POVRCHU:ocel:

otryskat na Sa 2 1/2 nebo odrezovat ručně na St 3, zbavit všech nečistot a mastnot. Usušit.

 pozinkovaný plech
očistit a zbavit všech mastnost

 SYSTÉM VRSTEV: 
ocel:

1. 1x AGROSIT AK PRIMER ( hlavně v případě starých nátěrů)

 nebo

 1x AGROSIT ZN MINIUM DS

 nebo

2. 1-2x AGROSIT ZN EG

nebo na otryskaný podklad:

1.  1-2x AGROZINK EP nebo AGROZINK ES

2.  1-2x AGROSIT ZN EG

 pozinkovaný plech:
1-2x AGROSIT ZN EG

 ZPRACOVÁNÍ: 
Před použitím řádně zamíchat! V případě technologie nátěru, je-li nutné,  přidat max. 3% Ředidla č. 202. V případě stříkání bez přístupu vzduchu  (airless) přidat 3% Ředidla č. 202. Je-li použit váleček, lze dosáhnout zpravidla  slabších vrstev. Nezpracovávat při teplotách nižších než +5° C a  při relativní vlhkosti vzduchu vyšší než 80%.

Při zpracování a schnutí nutno zajistit dobré  větrání.

 ČEKACÍ DOBY: 
Po aplikaci základního nátěru AGROSIT AK PRIMER min. 8 hodin.

 
Po základních nátěrech AGROSIT ZN MINIUM DS,  AGROZINK EP, AGROZINK ES a AGROSIT AK PRIMER min. 1 den.

Mezi nátěry AGROSIT ZN EG min. 1 den.

 ZÁVĚREČNÁ DOBA SCHNUTÍ:

podle podmínek schnutí několik dní až 2 týdny. Déšť nebo agresívní atmosféra však mohou působit na natřené plochy už po několika  hodinách. Zatížení kondenzní vodou možné až po  úplném zaschnutí.

 PŘETÍRÁNÍ STARÝCH NÁTĚRů
Cizí nátěry (např. chlorkaučuk) nutno vyzkoušet přetřít. Staré nátěry AGROSIT ZN EG lze bez  problémů po důkladném očištění přetírat.

 ČIŠTĚNÍ NÁŘADÍ: 
Ředidlo č. 202 nebo Čistící prostředek K.

 SPOTŘEBA: 
AGROSIT ZN MINIUM DS.........0,47 kg/m2 

AGROZINK EP............................0,35 kg/m2 

AGROZINK ES............................0,38 kg/m2 

AGROSIT ZN EG.........................0,31 kg/m2 

AGROSIT AK PRIMER...............0,21 kg/m2 

 SKLADOVÁNÍ: 
V původních dobře uzavřených nádobách lze 1 rok skladovat.

 BEZPEČNOSTNÍ PŘEDPISY:

AGROSIT ZN EG obsahuje hořlavá rozpouštědla. Proto nutno oheň a jiné zápalné zdroje držet v bezpečné vzdálenosti. Kouření zakázáno.

Zajistit dostatečné větrání během práce s  nátěrovou hmotou a během jejího schnutí. Páry rozpouštědel se hromadí při zemi. V  uzavřených prostorách proto nutno dbát, aby  bylo zajištěno pravidelné odsávání par na  nejhlubším místě nebo vhánět čerstvý vzduch.

 POZOR: Páry rozpouštědel mohou dohromady se  vzduchem tvořit výbušné plynné směsi.
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