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A G R O P O X  2 4 0  T H I X 

 EPOXIDOVÁ POVRCHOVÁ ÚPRAVA

 POPIS VÝROBKU: 
AGROPOX 240 THIX je dvousložková, vysoce kvalitní epoxidová povrchová úprava s obsahem  speciálních plnidel.

Povrch opatřený AGROPOXem 240 THIX je tvrdý, nicméně není křehký, vysoce odolný vůči otěru a  mechanickému namáhání. Vyznačuje se značnou  chemickou odolností.

 POUŽITÍ:
AGROPOX 240 THIX lze použít jako nátěr betonových povrchů, oceli a jiných materiálů.  Obzvláště vhodný je pro vlhké provozy všeho  druhu - jatka, mlékárenské provozy, zemědělské  a chemické provozy.

AGROPOX 240 THIX je vhodný nátěr ocelových  kontrukcí, kontejnerů všeho druhu, cisteren, potrubí, čistících stanic, apod.

 O D O L N O S T:

 chemická: 
AGROPOX 240 THIX je odolný vůči zředěným kyselinám, zředěným i koncentrovaným louhům,  agresivním roztokům solí, rostlinným i  živočišným olejům a tukům, topným olejům,  pohonným hmotám, mnoha rozpouštědlům jako je  benzín, benzol, alkohol. Není odolný vůči  koncentrovaným kyselinám, kyselině octové a  znečištěním, která obsahují fenoly.

 mechanická: 
obzvláště vysoká odolnost vůči otěru, rázová houževnatost.

 povětrnostní vlivy:
AGROPOX 240THIX je odolný vůči chemické agresivní atmosféře. Stejně jako všechny ostatní epoxidové pryskyřice má AGROPOX 240THIX sklon  ve venkovních podmínkách k lehkému křídování.

 teplota suchá: 
150° C

 vlhká: 
max. 80° C

 teplá voda: 
max. 40° C

 BARVA:
podle barevnice AGROPOX a většina odstínů RAL

 ATESTY: 
Atest odolnosti vůči pohonným hmotám a benzolu.

 
Magistrát města Vídně, MA 39.

 
Atest fyziologické nezávadnosti pro použití v  potravinářském průmyslu pro přímý styk s potravinami.

SVUOM PRAHA

TECHNICKÉ ÚDAJE:

 poměr míchání: 
1 váhový díl složky A

 
váhový díl složky B

 doba zpracování:
při 10°C: cca. 8 hodin

při 20°C: cca. 6 hodin

při 30°C: cca. 4 hodiny

 hustota: 
1,4 - 1,6 kg/l

 objem pevných tělísek:
64 % v případě světlých a středních barevných odstínů 

(norma DIN 53219)

 bod vzplanutí: 
složka A: 25° C

 
složka B: 29° C

 
smíchaný materiál: 28° C

 tloušťky vrstev: 
80 (m suchého filmu odpovídá 140 (m zamokra ( průměrná hodnota při jedné operaci v případě technologie nátěru).

 počet vrstev: 
2 - 4

 spotřeba: 
teoreticky: při 80 (m suchého filmu: 0,18 kg/m2 

prakticky: při 80 (m suchého filmu: 0,27 kg/m2 

 doba vysychání: 
podle DIN 53150, 80 (m suchého filmu při 23° C:

 
stádium vysychání 1: 40 minut

stádium vysychání 4: 2 hodiny

 ředění: 
ŘEDIDLO č. 224

POKYNY K PROVÁDĚNÍ:

PŘÍPRAVA POVRCHU:

ocel:

otryskat na Sa 2 1/2, zbavit všech nečistot a mastnost. Usušit.

beton, omítka:

zbavit nečistot, prachu a mastnot, usušit.  Odstranit cementové šlemy a volné části. V  případě zatížení pod vodou pokud možno povrch otryskat. Trhliny, hnízda, díry a drsná místa  vyplnit a vyrovnat maltou PLANFIX RZ nebo  ICOSIT K 94 MÖRTEL:
SYSTÉM VRSTEV: 
ocel:

1 - 2 x podle druhu použití základní nátěr sAGROZINK EP, AGROZINK ES, AGROPOX MINIUM DS, AGROPOX PHOSPHAT, nebo AGROSIT PRIMER,  případně byl-li povrch otryskán, lze krycí  nátěr nanášet přímo na podklad bez základního  nátěru.

2 - 4 x AGROPOX 240 THIX

beton, omítka: 

1x ICOSIT K EINLASSGRUND nebo ICOSIT FLÜSSIGKUNSTSTOFF 2420

2 - 3 x AGROPOX 240 THIX

 ZPRACOVÁNÍ: 
Složku A a složku B nutno důkladně smíchat v udaném poměru. Připravovat jen tolik materiálu,  kolik je ho možné během udané doby zpracování aplikovat. Lze natírat nebo použít váleček  (který je odolný vůči rozpouštědlům). Je-li  potřeba, zředit max. 5 % ŘEDIDLA č. 224.

V případě technologie stříkání bez přístupu  vzduchu (tzv.airless) přidávat 5 - max. 10 %  ŘEDIDLA č.224, tlak na trysce min. 150 bar,  světelnost trysky 0,46-0,66 mm, úhel stříkání  65 .

 Nezpracovávat při teplotách ovzduší a podkladu  nižších než +5° C a při relativní vlhkosti  vzduchu vyšší než 80 %. Zajistit kvalitní  větrání místností a natíraných ploch během  práce s materiálem.

 ČEKACÍ DOBY: 
Nejméně 1 den po základním nátěru, v případě použití AGROSIT PRIMER nejméně 3 dny.

Mezi jednotlivými nátěry s AGROPOX 240 THIX 1-2  dny.

 ZÁVĚREČNÁ DOBA SCHNUTÍ:

Během závěrečné doby schnutí zajistit kvalitní větrání natíraných ploch. V případě chemického zatížení nebo použití pod vodou při teplotě  10° C cca. 14 dní, při teplotě 20° C cca. 10 dní,  při 30° C cca. 7 dní (až vyprchají veškerá  rozpouštědla).

 PŘETÍRÁNÍ STARÝCH NÁTĚRů 

Staré epoxidové nátěry musí být před aplikací přebroušeny nebo lehce otryskány.

 ČIŠTĚNÍ NÁŘADÍ: 
ŘEDIDLO č. 224 nebo ČISTÍCÍ PROSTŘEDEK K

 SKLADOVÁNÍ: 
V původních dobře uzavřených obalech lze v chladném a suchém prostředí 1 rok skladovat.

 BEZPEČNOSTNÍ PŘEDPISY:

Složka A:

vznětlivá

Složka B:

Dráždí oči a pokožku. Vznětlivá. Může vyvolat  při styku s pokožkou její přecitlivělost.  Zabránit styku s očima a pokožkou. Nesmí se  dostat do rukou malých dětí. Nevdechovat páry a  aerosoly.

Pracovat jen v dobře větraných místnostech.
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